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                  TECHNICAL FEATURES

CYLINDRIC RADIANT CAVITY WITH ROTATING PLATFORM TD.1250MM 
   Low Temperature                            Medium Temperature                          High Temperature

Weight

External dimensions (H=w/out feet)

Internal dimensions

Load capacity

Useful inside

Working temperature min - max

Electric installed power:

Ventilation 

Movement engine

IR resistors

MW absorbed power (productivity)

Regulations:

IR power regulation

MW power regulation

Air expulsion regulation

Air recircle treatment

Recall programmes

Low Temperature                        Medium Temperature                                 High Temperature

   

1800 Kg

2200x1800xH.2400 mm

D=1250xh.1450 mm

240 Kg // 870 l. 

850x850xH.1200 mm

form 10 °C

1,35 kW

0,37 kW

12 kW

9 (6) kW

3 step 

IR short/IR medium/IR long

4step:25/50/75/100 %

yes

yes

256

1800 Kg

2200x1800xH.2400 mm

D=1250xh.1450 mm

240 Kg // 870 l.

850x850xH.1200 mm

up to 80 °C

1,35 kW

0,37 kW

12 kW

9 (6) kW

3 step 

IR short/IR medium/IR long

4step:25/50/75/100 %

yes

yes

256

1800 Kg

2200x1800xH.2400 mm

D=1250xh.1450 mm

  240 Kg // 870 l.

850x850xH.1200 mm

up to 140 °C

1,35 kW

0,37 kW

12 kW

9 (6) kW

3 step 

IR short/IR medium/IR long

4step:25/50/75/100 %

yes

yes

256

2000 Kg

2400x1800xH.2400 mm

D= 1450xh.1450 mm

400 Kg // 1150 l.

1200x800xH.1200 mm

form 10 °C

1,35 kW

0,37 kW

12 kW

9 (6) kW

3 step 

IR short/IR medium/IR long

4 step:25/50/75/100 %

yes

yes

256

2000 Kg

2400x1800xH.2400 mm

D= 1450xh.1450 mm

400 Kg // 1150 l.

1200x800xH.1200 mm

up to 80 °C

1,35 kW

0,37 kW

12 kW

9 (6) kW

3 step 

IR short/IR medium/IR long

4 step:25/50/75/100 %

yes

yes

256

2000 Kg

2400x1800xH.2400 mm

D= 1450xh.1450 mm

400 Kg // 1150 l.

1200x800xH.1200 mm

up to  140 °C

1,35 kW

0,37 kW

12 kW

9 (6) kW

3 step 

IR short/IR medium/IR long

4 step:25/50/75/100 %

yes

yes

256

CYLINDRIC RADIANT CAVITY WITH ROTATING PLATFORM TD.1450MM 

Weight

External dimensions (H=w/out feet)

Internal dimensions

Load capacity

Useful inside

Working temperature min - max

Electric installed power:

Ventilation 

Movement engine

IR resistors

MW absorbed power (productivity)

Regulations:

IR power regulation

MW power regulation

Air expulsion regulation

Air recircle treatment

Recall programmes
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                      ALLESTIMENTI

                             EQUIPMENTS

STRUTTURA 

ESTRAIBILE

MULTIPIANO, 

- Struttura 

personalizzabile a 

diversi sistemi di 

carico/scarico (su 

richiesta)

- movimentabile 

con carrello 

elevatore

SCHERMATURA

SUPPLEMEN-

TARE

BREVETTATO

Sicurezza

Interblocchi per lo 

spegnimento immediato 

della

radiazione all’apertura

accidentale delle porte

durante il trattamento.

REMOVABLE 

MULTIPLANE 

STRUCTURE

- Customizable 

structure with 

different 

load/unload 

systems (on 

request)

- liftable by 

forklift truck

Safety

Blocks for immediately 

standby  of radiation in case 

of accidental doors opening 

during the treatment.

Tecnologie

Nella cavità vengono irradiati 

microonde, infrarossi e aria. 

La combinazione di radiazioni 

e aria diminuisce il tempo di 

processo ed aumenta la qualità 

del prodotto, mentre la rotazione 

del piano garantisce uniformità

di irraggiamento.     

Technologies

In the cavity will be 

radiated MW, infrared and 

air.

Combination between 

radiatons and air reduces 

processing time and 

increase the quality of 

the product, while 

rotating platform guaran-

tees radiant uniformity.  

Controllo e regolazione 

tramite PLC touch screen

- Programmazione ciclo   

  automatico di 4 fasi di cui 3     

  ripetibili un numero programma      

  bile di volte

- Impostazione del tempo di    

  ciclo

- Regolazione della temperature 

  della velocità dell’aria 

- Possibilità di protezione di    

  diversi livelli tramite password 

  dei parametri macchina

Control and regulation 

through PLC touch screen

- Planning of 4 phases , 3 of

  them are repeatable a 

  programmable number of 

  times 

- Setting of cycle time

- Regulation of air speed

   mperature  

- Possibility of protection of 

  different levels of   

  machine’s 

  parameter through 

  password

ADDITIONAL 

SCREEN

PATENTED 

Sensore di campo 

elettromagnetico per 

l’arresto delle radiazioni in 

caso di fuoriuscita di MW.

Sensor for survey of electro-

magnetic field and immediate-

ly stanby in case of leak of 

MW.



 - Uniformità di irraggiamento

 - Uniformità di temperatura all’interno della 

   cavità durante tutto il processo 

 - Selezione del tipo di irraggiamento

 - Qualità del prodotto

 - Ripetibilità di processo

 - Adattabilità alle esigenze del cliente

 - Possibilità di memorizzazione delle ricette di trattamento

 - Facilità d’uso

 - Compattezza

 - Sistema di carico/scarico facilitato dal fronte macchina

 - Accensione e spegnimento istantanei

 - Sicurezza per l’uomo

 - Bassissimo impatto ambientale

 - Possibilità di scegliere la cavità in acciaio inox 

 - Possibilità di avere la cavità refrigerata

 - Irradiation uniformity

 - Temperature chamber uniformity during the 

    whole process

 -  Selectivity of type of irradiation

 -  Product quality

 -  Process repetibility

 -  Adaptabilty to client need

 -  Possibility to choose treatment receipes  

 -  User- friendliness

 -  Compactness

 -  Load/unload system facilitaded by machine front

 -  Istantaneous ignition and power off

 -  Human safety

 -  Very low environmental impact

 - Possibility to choose stain steel cavity

 - Possibility to have refrigerate cavity 

I PROCESSI COMBINATI sono la vera forza 

tecnologica di MICROGLASS. Ogni

tecnologia (microonde, infrarossi 

o aria calda) offre caratteristiche peculiari

che MICROGLASS riesce a combinare  in 

modo da rendere massimamente efficaci

ed efficienti i diversi processi di trattamento.    

  HOT AIRCOMBINED PROCESSES are the real

 

technology force of MICROGLASS.

Every technology (microwave, infrared

and hot air) offers peculiar

characteristics that can be combined in 

way to render maximally effective and efficient

the treatment processes of different materials.

                           
Perché si combina?

 - Per riscaldare il materiale uniformemente e 

   a diverse proforndità

  
- Per selezionare le sorgenti energetiche più,

   adatte al tipo di materiale da processare.

-  Per la possibilità di trattare efficacemente e 

   contemporaneamente diversi tipi di elementi

   (ad esempio come l’acqua e il catalizzatore

   delle vernici).

-  Per trattare esclusivamente il materiale 
   processato, senza sprechi energetici.

Why combining?

- To heat the material equally and at

  different depths.

- To regulate different frequencies of

   action , adapting to the material to be

   managed.

- To treat efficiently and contemporaneously

   different types of  different elements

   (ex.water and varnish catalyst).

- To treat only the processed material , 

   without energy waste.

LE TECNOLOGIE

TECHNOLOGIES

PLUS DELLE TECNOLOGIE

TECHNOLOGIES PLUS

           APPLICAZIONI DELLE TECNOLOGIE

            TECHNOLOGIES APPLICATIONS

MICRODRY è stata studiata specialmente per i trattamenti di essicazione. Il know how, consolidato negli anni grazie alla competenza del personale, ha 

consentito l’impiego delle tecnologie radianti in diversi settori applicativi qui sotto indicati. 

MICRODRY has been studied especially for driyng up treatments. Know how,  thanks to personnel experience, allowed the employ of the radiating 

technologies in different field below mentioned.  

 
CERAMICA 

 Essiccazione manufatti

CERAMICS

Drying up manufactured products

PLASTICA

Essicazione vernici su materiale 

plastico

Asciugatura componenti

PLASTICS

Drying up varinishes on plastic 

materials

Component drying

LEGNO

Essiccazione vernici

Essiccazione componenti legno e agglomerati

Incollaggio

WOOD

Drying up varnishes

Drying up wood component and wood agglomerate

Gluing  

RESINA E VETRORESINA

Polimerizzazione, essicazione , curing e post

curing

RESIN AND FIBREGLASS

Polymerization, dryin up, curing and post curing

VETRO

Essicazione vernici su vetro

GLASS

Drying up varnishes on glass

ALIMENTARE

Sanificazione

Cottura

Pastorizzazione

FOOD

Sanification

Cooking

Pasteurization



MICRODRY è un prodotto di 

MICRODRY is a product of 
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